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	1总则
	1.1本采购技术文件适用于潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目一体化沉淀装置的采购工作
	1.2项目定义：
	项目名称：潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目
	项目地点：淮南市潘集区
	业    主：潘集区祁集镇人民政府
	设 计 方：湘潭建筑规划设计研究院有限公司
	买    方：潘集区祁集镇人民政府
	1.3本询价技术文件与文中引用的其它文件及标准一起，作为本项目中一体化沉淀装置的设计、制造、检验、交
	1.4当本询价书的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，应优先执行本询价书的规定；当标准、规范对同一问题
	1.5本设备的分包厂商或供应商，需经买方确认、认可。
	1.6卖方技术文件中的计量单位制应采用国际单位制，温度采用摄氏度，文字采用中文，制图采用AUTOCA
	1.7遵循本技术文件的要求并不能解除任何卖方的责任、保证和合同等规定的其它义务。

	2供货范围
	3技术参数
	3.1处理水量：10000m3/d(一期5000m3/d；二期5000m3/d）
	3.2设备台数：4套（二期预留2套）
	3.3设备尺寸：长12500*宽3200*高4600mm
	3.4表面负荷：q=2.5m3/(m2.h)
	3.5斜管：
	斜管断面为正六变形，断面内径为35mm，斜长1m，安装倾角为60°，垂直高度为0.86m，材质为PP
	3.6超声波泥位计： 

	4技术要求
	4.1设备按照JB2923-86“水处理设备制造技术条件”的标准进行设计、制造、试验和验收。
	4.2设备本体应配有4个排泥斗和4个人孔，1套配水装置、4套底部排泥装置、1套集水装置和其它所有必要
	4.3一体化沉淀装置为焊接碳钢结构的方形容器，本体材质Q235-B，钢板厚度为底板厚度14mm，其余
	4.4设备本体应配有必须的管系及进、出水取样装置，取样装置材料全部为不锈钢，设备本体还应配有进、出口
	4.5 设备应配置爬梯和平台走道，爬梯和检修平台走道宽度不小于1米，护栏高度1.0米。
	4.6 设备防腐：钢板整体先做喷砂除锈处理，除锈等级达到Sa2.5。
	4.6.1内部防腐：
	衬玻璃钢防腐（五布七涂，衬里厚度大于2.0mm）
	    树脂采用上纬901。
	4.6.2外部防腐：油漆防腐（佐敦油漆）
	底漆：   75微米干膜厚    Jotamastic 80（改性环氧漆）
	中间漆： 100微米干膜厚   Jotamastic 80（改性环氧漆）
	面漆：   75微米干膜厚    Hardtop XP（脂肪族聚氨酯面漆）
	4.7设备防腐至前，应对设备的焊缝进行修补和打磨，焊缝表面应饱满光滑，焊缝余高应不大于2mm且圆滑过
	4.8 法兰标准：法兰采用WN-RF (1.6MPa)(HG/T20592-2009)(A系列)；
	4.9配套角式快开排泥阀，规格为DN100。排泥阀带阀位反馈磁感应快关，阀体材质铸铁，活塞、活塞缸、
	4.10 每个泥斗设置一套DN50的压力水助冲管，当泥斗排泥之前5秒钟，由电动阀门控制压力水对泥斗中
	4.11 一体化沉淀装置配套现场PLC控制柜1台，户外双门防雨型，防护等级IP55，材质为304SS

	5工作范围
	5.1卖方工作范围（但不限于此）：
	（1）设计
	卖方应按照买方提供的设计基础条件和设计参数，提供所供成套设备的设计文件；卖方对提供产品的技术、性能、
	（2）设备制造：卖方在设备制造前，应得到设计院相关专业的边界条件和管道走向等确认后方可制造；
	（3）设备检验和试验
	（5）包装运输和标识
	（6）技术服务
	5.2卖方还应对以下工作负责：

	6设计条件
	6.1 平均处理水量
	        Q=5000m3/d=210m3/h，设计处理能力250m3/h，进水SS小于300
	6.2公用工程条件

	7遵循的标准、规范和项目规定
	本设备的设计、制造、检验、验收等都应严格遵循以下适用的国际、国家、行业、企业有关标准、规范和规定，以
	7.1 标准、规范
	《室外排水设计规范》                    GB50014-2006（2016年版）
	《水处理设备制造技术条件》                    JB2923-86        

	7.2 其他专用标准
	设备制造的其他专用标准执行制造商标准。

	8技术要求
	9性能保证
	9.1 供货商保证设备主体来自供货商的工厂，采用最优材料和最佳设计。
	9.2 供货商应保证设备的性能符合SS去除率80%以上，出水SS小于150mg/L。
	9.3 卖方保证所供设备在现场环境能正常运行，卖方对设备的性能负全部责任。
	9.4 技术偏差
	在询价过程中，卖方需要偏离本采购技术文件或相关规范、标准的要求时，须在技术澄清时提出书面申请，只有经

	10材料、制造、检验、试验和验收
	10.1设备材料
	10.1.1所有设备，材料，备件的检查和试验报告，材料证明，质量证书等检查文件均应由卖方提供。
	10.1.2卖方所使用的材料必须与图纸及技术文件完全一致，必须提供由材料供货厂家提供的材料质量合格证
	10.2设备制造
	10.2.1本采购技术文件提出了设备制造的基本要求。卖方应遵守本采购技术文件、设计图纸及技术条件的规
	10.2.2当本采购技术文件的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，或当标准、规范对同一问题的规定不一致
	10.2.3卖方成套设备的技术及设计方案须经买方/设计方（买方和业主）批准。卖方的各专业设计资料和图
	10.2.4买方/设计方（买方和业主）对卖方的图纸和文件的审查批准，并不解除卖方自身应满足订货合同中
	10.2.5采用合理的工艺顺序和方法进行组装，不得强力装配。
	10.2.6组装前严格清理零部件的内、外表面，不得存留任何杂物。
	10.2.7设备铭牌材质为不锈钢，按采购方提供的标准铭牌图制造，安装在设备适当位置。铭牌托架材质与壳
	10.2.8制造期间，买方代表有权进入卖方车间进行检查。
	10.3设备检验、试验及验收
	10.3.1卖方供货的设备（材料）应按本技术文件及相关技术文件的要求进行检验、试验和验收。
	10.3.2在设备（材料）供货期间，买方（买方和业主）有权参与、审查所有相关检验和试验并随时检查卖方
	10.3.3买方或买方委托的第三方人员的检验或目睹不能解除卖方全面遵循、符合本文件的责任。
	10.3.4卖方应具有切实可行的质量控制程序和检测手段，以保证所供设备的可靠性、安全性和耐用性。卖方
	10.3.5卖方的标准检验程序和计划（包括项目和进度）应由卖方编制，并在合同生效后规定期限内提交给买
	10.3.6所有检验和试验项目应给以记录并反映在制造检验数据报告中，并在合同生效后规定期限内提交给买
	10.3.7卖方成套设备的试验项目应包括在卖方工厂的性能测试试验。
	10.3.8沉淀装置的现场考核应视现场条件，由买卖双方协商考核时间、考核方法、考核标准。设备达不到考
	10.3.9货物验收按本文件、设计图纸及设计、制造、检验、试验所引用的国家标准、行业标准及相关文件资
	10.3.10对于双方约定的见证试验，卖方应于试验前至少15个工作日通知买方。
	10.3.11无论如何，车间的验收试验不代表买方放弃在现场于规定条件下做现场试验的要求，也不能解除卖

	11包装与运输
	11.1减速器、电动机、联接轴、辅件、紧固件等应用木箱或其他足以保证储存安全的包装；填料片宜用编制袋
	11.2减速器和电动机的包装应正位平放；填料避免暴晒；填料和玻璃钢件上不得堆压重物和碰撞，应满足放火
	11.3设备在完成全部制造厂检验、试验、预组装后，卖方应负责对每个零部件进行编号、做出明显标志并装箱
	11.4卖方要根据设备的要求、结构尺寸、重量选择合适的支撑。
	11.5所有机加工表面应做防护，防护剂应易被溶剂清除。法兰面和管口应作适当的封堵，以保证法兰面在设备
	11.6易散失的小零件（螺栓、螺母、垫圈、垫片等）应采用防水暗箱包装。
	11.7备品备件、专用工具应分开包装。
	11.8随设备发送的文件、资料应用防水塑料袋密封包装。
	11.9标记：每个装运箱的两个侧面上应显著的标明收货人、目的港（站）、买方合同号、项目名称、箱号、设

	12标志及质量证明书
	12.1 铭牌应牢固地固定在设备上醒目的位置。
	12.2 铭牌上应用电脑刻字刻上与数据表一致的以下信息：
	12.3 质量证明书应包括以下内容：

	13技术服务
	13.1卖方在整个质保期内安排有经验的、健康的、有能力的技术专家或服务人员前往买方现场提供技术支持。
	13.2卖方对所提供材料的技术服务、工程服务、技术培训、调试、安装指导及运行等各个环节负责。
	13.3技术服务包括项目服务和现场服务。项目服务包括工厂检验和出厂验收等，现场服务包括使用和维护培训
	13.4卖方对系统开工后的售后技术服务、使用和维修技术咨询等提供良好的保证，在接到用户电话（传真）后
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