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	1总则
	1.1本技术规格书适用于潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目闸门的采购工作，卖方应按本
	1.2项目定义：
	项目名称：潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目
	项目地点：淮南市潘集区
	业    主：潘集区祁集镇人民政府
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	买    方：潘集区祁集镇人民政府
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	1.5本设备的分包厂商或供应商，需经买方确认、认可。
	1.6卖方技术文件中的计量单位制应采用国际单位制，温度采用摄氏度，文字采用中文，制图采用AUTOCA
	1.7遵循本技术文件的要求并不能解除任何卖方的责任、保证和合同等规定的其它义务。

	2供货范围
	卖方供货范围为潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目闸门（除土建设施外，所有本设备有效和
	2.1设备供货一览表
	卖方供货范围应包括下述设备。每台（套）机组的组成明细应符合本文所附数据表、流程图、技术规定及引用标准
	2.2主要结构及工作原理
	2.3主要零部件材质
	2.5两年期后操作∕事故备件清单不随机组一同采购。但卖方应在商务合同中推荐并编制完整的清单，同时在给
	卖方应提供用于上述设备拆解、装配、组装、检测等过程中所必须的专用工具，如专用测试仪、测量仪和机械工具

	3工作范围
	3.1概述
	3.1.1卖方作为整个机组∕设备的成套商，应对机组性能、质量、生产进度、设计、工厂检查和试验、制造、
	3.1.2分包商与卖方间的各类技术信息、数据和图纸的传递、交换以及进度控制工作由卖方负责，并对分供货
	3.3设备防腐
	3.4包装及运输
	3.5技术服务
	3.6审查相关的详细工程设计文件
	设备的合理安装是其安全、连续、正常运转的重要保证，卖方可依据其经验提出需要审查的文件。各方可在合同生
	1）设备基础安装图；
	2）主要工艺管路安装布置图；
	3）报警、连锁逻辑图和仪表接线图（如果有）；
	4）其它。

	4设计条件
	4.1自然气象条件
	4.2公用工程条件

	5遵循的标准、规范和项目规定
	本设备的设计、制造、检验、验收等都应严格遵循以下适用的国际、国家、行业、企业有关标准、规范和规定，以
	5.1 标准、规范
	5.2买方的技术规定
	本技术规格书附件中的离心泵数据表将作为买方的技术规定随本文一同提供给卖方，是本文不可缺失的组成部分。
	5.3 其他专用标准
	设备制造的其他专用标准执行制造商标准。

	6技术要求
	6.1一般说明
	6.1.1所有计量单位应采用国际单位制（SI）。
	6.1.2卖方应按《现场环境及装置公用工程规格》中提供的公用工程规格设计机组，并充分考虑机组现场安装
	6.1.3机组安装现场为非爆炸危险区。
	6.1.4在考虑运输限制的同时，机组在卖方工厂应实现最大化的制造、装配及安装。必须分体运输时，也应在
	6.1.5卖方应合理设计机组，并配置必要的降噪或消音设施，以实现在买方现场距机组1 m处（任意位置）
	6.1.6机组内的各类设备根据工程设计需要将被赋与买方指定的唯一设备编号，该编号必须体现在卖方所有相
	6.1.7卖方的流程图中的图例、符号等应优先采用买方提供的示例。
	6.1.8机组内的仪表应被赋与唯一的编号，其编号须与整个工艺装置一致，并清晰可靠地刻记在标识牌上。具
	6.1.9.设备对外连接的所有用途的管口（与用户管路连接）应全部为钢制法兰，并符合HG/T20592
	6.2机组配套件供货范围
	双方确认机组中配套的重要附件、零部件的供货商应从下表中选取。

	7性能保证
	7.1一般说明
	7.1.1设备质量保证期为设备验收合格之日起12个月或设备到货之日起24个月（以先到期为准）。在此期
	7.1.2卖方提供的设备是全新的、未经使用的、采用最佳材料和一流工艺，并在各个方面符合规定规格和性能
	7.1.3卖方提供的设备经过正确安装、合理操作和维护保养，在设备寿命期内运转良好。
	7.3质量保证
	卖方报价中应包含关于机组总体质量的保证，主要包括：
	1）机组整机设计使用寿命：20年；
	2）泵组无故障运行周期大于8000小时；易损件的寿命大于8000小时；

	8材料、制造、检验、试验和验收
	8.1设备材料
	8.1.1所有设备，材料，备件的检查和试验报告，材料证明，质量证书等检查文件均应由卖方提供。
	8.1.2卖方所使用的材料必须与图纸及技术文件完全一致，必须提供由材料供货厂家提供的材料质量合格证明
	8.2设备制造
	8.2.1本技术规格书提出了设备制造的基本要求。卖方应遵守本技术规格书、设计图纸及技术条件的规定，编
	8.2.2当本技术规格书的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，或当标准、规范对同一问题的规定不一致时，
	8.2.3卖方成套设备的技术及设计方案须经买方/设计方（买方和业主）批准。卖方的各专业设计资料和图纸
	8.2.4买方/设计方（买方和业主）对卖方的图纸和文件的审查批准，并不解除卖方自身应满足订货合同中所
	8.2.5采用合理的工艺顺序和方法进行组装，不得强力装配。
	8.2.6组装前严格清理零部件的内、外表面，不得存留任何杂物。
	8.2.7设备铭牌按采购方提供的标准铭牌图制造，安装在设备适当位置。铭牌托架材质与壳体材质相同，统一
	8.2.8制造期间，买方代表有权进入卖方车间进行检查。
	8.3设备检验、试验及验收
	8.3.1卖方供货的设备（材料）应按本技术文件及相关技术文件的要求进行检验、试验和验收。
	8.3.2在设备（材料）供货期间，买方（买方和业主）有权参与、审查所有相关检验和试验并随时检查卖方及
	8.3.3买方或买方委托的第三方人员的检验或目睹不能解除卖方全面遵循、符合本文件的责任。
	8.3.4卖方应具有切实可行的质量控制程序和检测手段，以保证所供设备的可靠性、安全性和耐用性。卖方应
	8.3.5卖方的标准检验程序和计划（包括项目和进度）应由卖方编制，并在合同生效后规定期限内提交给买方
	8.3.6所有检验和试验项目应给以记录并反映在制造检验数据报告中，并在合同生效后规定期限内提交给买方
	8.3.7卖方成套设备的试验项目应包括在卖方工厂的性能测试试验。
	8.3.8设备的现场考核应视现场条件，由买卖双方协商考核时间、考核方法、考核标准。设备达不到考核标准
	8.3.9货物验收按本文件、设计图纸及设计、制造、检验、试验所引用的国家标准、行业标准及相关文件资料
	8.3.10对于双方约定的见证试验，卖方应于试验前至少15个工作日通知买方。
	8.3.11无论如何，车间的验收试验不代表买方放弃在现场于规定条件下做现场试验的要求，也不能解除卖方

	9包装与运输
	9.1电动机、泵轴、辅件、紧固件等应用木箱或其他足以保证储存安全的包装；填料片宜用编制袋包装；玻璃钢
	9.2电动机的包装应正位平放；填料避免暴晒；填料和玻璃钢件上不得堆压重物和碰撞，应满足放火要求。
	9.3设备在完成全部制造厂检验、试验、预组装后，卖方应负责对每个零部件进行编号、做出明显标志并装箱，
	9.4卖方要根据设备的要求、结构尺寸、重量选择合适的支撑。
	9.5所有机加工表面应做防护，防护剂应易被溶剂清除。法兰面和管口应作适当的封堵，以保证法兰面在设备运
	9.6易散失的小零件（螺栓、螺母、垫圈、垫片等）应采用防水暗箱包装。
	9.7备品备件、专用工具应分开包装。
	9.8随设备发送的文件、资料应用防水塑料袋密封包装。
	9.9标记：每个装运箱的两个侧面上应显著的标明收货人、目的港（站）、买方合同号、项目名称、箱号、设备

	10标志及质量证明书
	10.1 铭牌应牢固地固定在设备上醒目的位置。
	10.2 铭牌上应用电脑刻字刻上与数据表一致的以下信息：
	10.3 设备铭牌要求：
	材质要求为耐腐蚀不锈钢材料，铭牌至少包含以下内容：
	10.4 质量证明书应包括以下内容：

	11技术服务
	11.1卖方在整个质保期内安排有经验的、健康的、有能力的技术专家或服务人员前往买方现场提供技术支持。
	11.2卖方对所提供材料的技术服务、工程服务、技术培训、调试、安装指导及运行等各个环节负责。
	11.3技术服务包括项目服务和现场服务。项目服务包括工厂检验和出厂验收等，现场服务包括使用和维护培训
	11.4卖方对系统开工后的售后技术服务、使用和维修技术咨询等提供良好的保证，在接到用户电话（传真）后

	12进度控制要求
	卖方应及时提供月进度报告，做出计划进度与实际进度比较的横道图或网络图。
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