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	1总则
	1.1本采购技术文件适用于潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目污泥脱水系统设备的采购工
	1.2项目定义：
	项目名称：潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目
	项目地点：淮南市潘集区
	业    主：潘集区祁集镇人民政府
	设 计 方：湘潭建筑规划设计研究院
	买    方：潘集区祁集镇人民政府
	1.3本询价技术文件与文中引用的其它文件及标准一起，作为本项目中污泥脱水系统设备的设计、制造、检验、
	1.4当本询价书的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，应优先执行本询价书的规定；当标准、规范对同一问题
	1.5本设备的分包厂商或供应商，需经买方确认、认可。
	1.6卖方技术文件中的计量单位制应采用国际单位制，温度采用摄氏度，文字采用中文，制图采用AUTOCA
	1.7遵循本技术文件的要求并不能解除任何卖方的责任、保证和合同等规定的其它义务。

	2供货范围
	卖方供货范围为潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目污泥脱水系统设备（除土建设施外，所有

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注
	 1
	404叠螺污泥脱水机
	出泥量520-640kgds/h
	台
	1
	2
	污泥调理罐
	尺寸Ø2m*3.2m，自带搅拌机，N=1.5KW
	台
	1
	3
	污泥斗
	DWD15，容积15m3
	台
	1
	3工作范围
	3.1卖方工作范围（但不限于此）：
	（1）设计
	卖方应按照买方提供的设计基础条件和设计参数，提供所供成套设备的设计文件；卖方对提供产品的技术、性能、
	（2）材料采购：卖方负责设备原材料的采购；
	（3）设备制造：卖方在设备制造前，应得到设计院相关专业的边界条件和管道走向等确认后方可制造； 
	（4）设备检验和试验
	（5）设备涂漆
	（6）包装运输和标识
	（7）技术服务
	3.2卖方还应对以下工作负责：

	4设计条件
	4.1 平均处理污泥量
	        Q=520-640kgds/h，97%进料量为15-20m3/h。
	4.2公用工程条件
	4.3设备性能参数
	4.3.1 叠螺压滤机

	5遵循的标准、规范和项目规定
	本设备的设计、制造、检验、验收等都应严格遵循以下适用的国际、国家、行业、企业有关标准、规范和规定，以
	5.1 标准、规范
	5.2 其他专用标准
	设备制造的其他专用标准执行制造商标准。

	6技术要求
	7性能保证
	7.1 供货商保证设备主体来自供货商的工厂，采用最优材料和最佳设计。
	7.2 供货商应保证设备的性能符合出泥含水率低于80%，产量不低于600kgds/h。
	7.3 卖方保证所供设备在现场环境能正常运行，卖方对设备的性能负全部责任。
	7.4 技术偏差
	在询价过程中，卖方需要偏离本采购技术文件或相关规范、标准的要求时，须在技术澄清时提出书面申请，只有经

	8材料、制造、检验、试验和验收
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