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	1总则
	1.1本采购技术文件适用于潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目一体化沉淀装置的采购工作
	1.2项目定义：
	项目名称：潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目
	项目地点：淮南市潘集区
	业    主：潘集区祁集镇人民政府
	设 计 方：湘潭建筑规划设计研究院有限公司
	买    方：潘集区祁集镇人民政府
	1.3本询价技术文件与文中引用的其它文件及标准一起，作为本项目中机械格栅除污机设备的设计、制造、检验
	1.4当本询价书的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，应优先执行本询价书的规定；当标准、规范对同一问题
	1.5本设备的分包厂商或供应商，需经买方确认、认可。
	1.6卖方技术文件中的尺寸单位制应采用国际单位制，文字采用中文，制图采用AUTOCAD，表格文件采用
	1.7遵循本技术文件的要求并不能解除任何卖方的责任、保证和合同等规定的其它义务。

	2供货范围
	卖方供货范围为潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目机械格栅除污机设备（除土建设施外，所

	3主要技术参数
	3.1、粗格栅
	3.2、细格栅
	4主要部件材质
	5供货范围
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注
	 1
	粗格栅机设备
	栅隙：S＝20mm；
	格栅宽度：B＝700mm；
	安装角度：
	∠=75°；N=0.75KW 
	台
	2
	格栅机本体、栅条材质SS304不锈钢；沟渠宽度：B＝800mm；
	沟渠深度：H＝3850mm；
	栅前深度：H＝750mm；
	格栅机本体
	台
	2
	格栅机本体、栅条材质SS304不锈钢，设备含栅条耙齿、导轨、传动轴、从动轴、防侧漏挡板。
	传动减速机
	套
	2
	含电机减速机、链条，电机防护罩，功率0.75kw
	电控
	套
	2
	2
	细格栅机设备
	栅隙：S＝2mm；
	格栅宽度：B＝700mm；
	安装角度：
	∠=75°；N=0.75KW 
	台
	2
	格栅机本体、栅条材质SS304不锈钢；沟渠宽度：B＝800mm；
	沟渠深度：H＝3850mm；
	栅前深度：H＝650mm；
	格栅机本体
	台
	2
	格栅机本体、栅条材质SS304不锈钢，设备含栅条耙齿、导轨、传动轴、从动轴、防侧漏挡板。
	传动减速机
	套
	2
	含电机减速机、链条，电机防护罩，功率0.75kw
	电控
	套
	2
	6工作范围
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