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	1总则
	1.1本采购技术文件适用于豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目刮泥机设备的采购工作，卖方应按
	1.2项目定义：
	项目名称：1万m3/d废水处理设施建设项目
	项目地点：淮南市
	1.3本询价技术文件与文中引用的其它文件及标准一起，作为本项目中刮泥机设备的设计、制造、检验、交付、
	1.4当本询价书的某些规定与有关标准、规范相矛盾时，应优先执行本询价书的规定；当标准、规范对同一问题
	1.5本设备的分包厂商或供应商，需经买方确认、认可。
	1.6卖方技术文件中的尺寸单位制应采用国际单位制，文字采用中文，制图采用AUTOCAD，表格文件采用
	1.7遵循本技术文件的要求并不能解除任何卖方的责任、保证和合同等规定的其它义务。

	2供货范围
	卖方供货范围为潘集区豆制品产业园1万m3/d废水处理设施建设项目刮泥机设备（除土建设施外，所有本设备

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注
	 1
	初沉池-全桥周边转动刮泥机
	直径：Φ16m;
	N=0.55KW 
	台
	2
	桥架及水下组件材质为不锈钢材质
	全通式桥架
	16.8*1.4*1.5m,
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含桥架、平台、栏杆。防护栏高度≥1100mm,护栏主筋：100*100
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	92.4
	整体材质SS304不锈钢，齿状可调节水平面出水堰板
	进水导流筒
	Φ4.5×2.4×4mm
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含筒体、加强圈、稳流装置。
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	88.6
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x500mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮板及支架
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含吸泥管、排泥管及集泥槽。
	桥架中心定位座
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含中心滑环转（黄铜）及不锈钢紧固螺栓。
	传动刮泥减速机
	BWED141-841-0.75KW
	套
	2
	主体HT200，含驱动电机减速机，电机防护罩，功率0.75kw
	电控
	套
	2
	 2
	终沉池-半桥中心转动刮泥机
	直径：Φ18m;
	N=2.2KW 
	刮臂线速度：3m/min
	台
	2
	半通式桥架
	10.5*1.4*1.5m,
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含桥架、平台、栏杆。
	中心座平面球轴承
	外径：D420，内径φ300厚度：T95，
	套
	2
	额定荷载：2670KN，
	含集电器（中心滑环）
	套
	2
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	92.4
	整体材质SS304不锈钢，齿状可调节水平面出水堰板
	进水导流筒
	Φ4.5×2.4×4mm
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含筒体、加强圈、稳流装置。
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	88.6
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x500mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮板及支架
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含吸泥管、排泥管及集泥槽。
	中心定位座
	件
	2
	整体材质SS304不锈钢，含转动轴承座及不锈钢紧固螺栓。
	集泥坑搅拌装置
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含搅拌小轴、搅拌叶片及不锈钢紧固螺栓。
	含驱动电机减速机、涡轮减速机，电机防护罩，自动提升装置、功率2.2kw
	    电机防护等级IP55  F级绝缘
	电控
	套
	2
	 3
	污泥浓缩池-全桥中心传动浓缩机
	直径：Φ8m;
	N=1.1KW 
	刮臂线速度：3m/min
	台
	2
	5、带自动升降功能。当刮泥机扭矩力超出设定值时，刮泥机能自动提升刮臂，减小刮泥机扭矩力，以便设备正常
	全通式桥架
	8.8*1.4*1.5m,
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含桥架、平台、栏杆。
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	47
	整体材质SS304不锈钢，齿状可调节水平面出水堰板
	进水导流筒
	Φ1.5×1.5×4mm
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含筒体、加强圈、稳流装置。
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	42
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x400mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮泥主轴
	Φ108×8mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含与刮泥机配套连接法兰、与刮泥臂连接法兰、吊耳及不锈钢衬尼龙中心定位轴套座
	刮泥主臂
	Φ89×4.5mm
	套
	4
	整体材质SS304不锈钢，含与主轴连接法兰、横向拉筋、悬吊拉筋、吊耳。
	刮泥副臂
	Φ89×4.5mm
	件
	4
	整体材质SS304不锈钢，含与主轴连接法兰、吊耳。
	刮泥板
	850×250mm，
	厚度4mm
	套
	20
	整体材质SS304不锈钢，含刮泥橡胶板、紧固压条及不锈钢紧固螺栓。
	池底中心定位座
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含转动轴承座及不锈钢紧固螺栓。
	集泥坑搅拌装置
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含搅拌小轴、搅拌叶片及不锈钢紧固螺栓。
	含驱动电机减速机、涡轮减速机，电机防护罩，自动提升装置、功率1.1kw
	     电机防护等级IP55  F级绝缘
	电控
	套
	2
	3工作范围
	3.1卖方工作范围（但不限于此）：
	（1）设计
	卖方应按照买方提供的设计基础条件和设计参数，提供所供成套设备的设计文件；卖方对提供产品的技术、性能、
	（1）材料采购：卖方负责设备原材料的采购；主要材质：
	（2）防腐蚀：卖方制造各刮泥机的全部材料应适用于污水的腐蚀性环境，未经保护或非防腐性材料应进行除锈和涂环氧
	（3）设备检验和试验
	（4）电控系统
	（5）包装运输和标识
	（6）技术服务
	3.2卖方还应对以下工作负责：

	4设计条件
	4.1 平均处理水量
	        Q=5000m3/d=210m3/h，设计处理能力250m3/h。
	4.2公用工程条件
	4.3工艺参数及操作条件

	 1
	初沉池-全桥周边转动刮泥机
	直径：Φ16m;
	N=0.55KW 
	台
	2
	1.1
	旋转工作桥
	16.8*1.4*1.5m,
	台
	2
	4
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	92.4
	进水导流筒
	Φ4.5×2.4×4mm
	套
	2
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	88.6
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x500mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮板及支架
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含吸泥管、排泥管及集泥槽。
	桥架中心定位座
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含中心滑环转（黄铜）及不锈钢紧固螺栓。
	桥架中心定位座
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含中心滑环转（黄铜）及不锈钢紧固螺栓。
	电控
	套
	2
	 2
	终沉池-半桥中心转动刮泥机
	直径：Φ18m;
	N=2.2KW 
	台
	2
	半通式旋转桥架
	10.5*1.4*1.5m,
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含桥架、平台、栏杆。
	中心座平面球轴承
	外径：D420，内径φ300厚度：T95，
	套
	2
	额定荷载：2670KN，
	含集电器（中心滑环）
	套
	2
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	92.4
	整体材质SS304不锈钢，齿状可调节水平面出水堰板
	进水导流筒
	Φ4.5×2.4×4mm
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含筒体、加强圈、稳流装置。
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	88.6
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x500mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮板及支架
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含吸泥管、排泥管及集泥槽。
	中心定位座
	件
	2
	整体材质SS304不锈钢，含转动轴承座及不锈钢紧固螺栓。
	集泥坑搅拌装置
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含搅拌小轴、搅拌叶片及不锈钢紧固螺栓。
	含驱动电机减速机、涡轮减速机，电机防护罩，自动提升装置、功率2.2kw
	    电机防护等级IP55  F级绝缘
	电控
	套
	2
	 3
	污泥浓缩池-全桥中心传动浓缩机
	直径：Φ8m;
	N=0.55KW 
	台
	2
	全通式桥架
	8.8*1.4*1.5m,
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含桥架、平台、栏杆。
	出水溢流堰板
	宽度450×4mm
	m
	47
	整体材质SS304不锈钢，齿状可调节水平面出水堰板
	进水导流筒
	Φ1.5×1.5×4mm
	台
	2
	整体材质SS304不锈钢，设备含筒体、加强圈、稳流装置。
	液面浮渣挡板
	宽度450×4mm
	米
	42
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及不锈钢紧固螺栓。
	浮渣斗
	500x400mm，厚度4mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含连接件及排渣管件。
	刮泥主轴
	Φ108×8mm
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含与刮泥机配套连接法兰、与刮泥臂连接法兰、吊耳及不锈钢衬尼龙中心定位轴套座
	刮泥主臂
	Φ89×4.5mm
	套
	4
	整体材质SS304不锈钢，含与主轴连接法兰、横向拉筋、悬吊拉筋、吊耳。
	刮泥副臂
	Φ89×4.5mm
	件
	4
	整体材质SS304不锈钢，含与主轴连接法兰、吊耳。
	刮泥板
	850×250mm，
	厚度4mm
	套
	20
	整体材质SS304不锈钢，含刮泥橡胶板、紧固压条及不锈钢紧固螺栓。
	池底中心定位座
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含转动轴承座及不锈钢紧固螺栓。
	集泥坑搅拌装置
	套
	2
	整体材质SS304不锈钢，含搅拌小轴、搅拌叶片及不锈钢紧固螺栓。
	含驱动电机减速机、涡轮减速机，电机防护罩，自动提升装置、功率1.1kw
	     电机防护等级IP55  F级绝缘
	电控
	套
	2
	（1）刮泥机采用全桥周边传动、双臂排列立管吸泥的形式。由周边转动桥架、溢水堰、中心进水管柱、中心排泥管、导
	（2）驱动装置直接与桥架端梁上的驱动滚轮轴联接，滚轮在不大于2.4m/min的运行速度下，带动桥架、吸泥管
	（3）该设备的最大优点是自动化程度高、分离效果高、动力消耗小、无噪音、耐腐蚀性能好,在无人看管的情况下可保
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